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บทคัดยอ 
 งานวิจัยครั้งนี้ศึกษาการเตรียมหมูซัลโฟนิกบนคารบอน (C-SO3H) ที่ไดจากวัสดุชีวมวลคือ ฟางขาว, ซัง
ขาวโพด และใบสับปะรด เพื่อใชเปนตัวเรงปฏิกิริยาวิวิธพันธชนิดกรดในการผลิตไบโอดีเซล โดยตัวเรงปฏิกิริยาเตรียม
ไดจากนําวัสดุชีวมวลมาผาน ผานปฏิกิริยาไฮโดรไลซิส ปฏิกิริยาคารบอไนเซชัน และ ปฏิกิริยาซัลโฟเนชัน จากการ
ทดลองพบวา C-SO3H ที่เตรียมจากฟางขาวมีปริมาณหมูกรดมากที่สุดคือ 0.4019  มิลลิโมลตอกรัม และ เมื่อ
วิเคราะหหมูฟงกชันของตัวเรงปฏิกิริยาดวยเทคนิคฟูเรียรทรานฟอรมอินฟราเรดสเปกโทรสโกป(FT-IR) พบวาตัวเรง
ปฏิกิริยาที่เตรียมจากวัสดุชีวมวลทั้ง 3 ชนิด ปรากฎตําแหนงของหมู (SO3H), หมู –COOH, หมู -OH ผลการ
วิเคราะหพื้นที่ผิวจําเพาะ และขนาดของรูพรุน ดวยเทคนิค BET พบวา C-SO3H ที่เตรียมจากฟางขาวมีพื้นที่ผิว
จําเพาะสูงที่สุดเทากับ 241.53 m2/g และ มีขนาดรูพรุนเทากับ 3.14 nm ตามลําดับ สําหรับผลการศึกษา
ประสิทธิภาพของตัวเรงปฏิกิริยา C-SO3H ที่เตรียมจากฟางขาวในการเกิดปฏิกิริยาเอสเทอริฟเคชัน โดยทําการศึกษา
ที่อัตราสวนโดยโมลของกรดโอเลอิก ตอ เมทานอล (1:9) ปริมาณตัวเรงปฏิกิริยา 5 %wt ที่อุณหภูมิ 65 องศา
เซลเซียส เปนเวลา 4 ชั่วโมง พบวา(สามารถผลิต)การเปลี่ยนแปลงเปน ไบโอดีเซล (เมทิลโอเลเอท) ไดสูงถึง 88 
เปอรเซ็นต 
 

คําสําคัญ :  ตัวเรงปฏิกิริยา(วิวิธพันธ)แบบไมเปนเนื้อเดียว ไบโอดีเซล ปฏิกิริยาไฮโดรไลซิส ปฏิกิริยาคารบอไนเซชัน 
 ปฏิกิริยาซัลโฟเนชัน ปฏิกิริยาเอสเทอริฟเคชัน 
 

Abstract 
 This research studied sulfonic carbonbase (C-SO3H) derived from biomass (rice straw, 
corn cob and pineapple leaf) for biodiesel production. The carbon solid acid catalysts from 
biomass were prepared via a three-step reaction; (1) hydrolysis, (2) carbonization and (3) 
sulfonation reaction. It was found that sulfonic acid (-SO3H) from rice straw showed the highest 
acid density at 0.4019 mmol/g. FTIR results of three catalysts showed that sulfonation on biomass 
carbon produced a based solid acid containing three functional acid site: -SO3H group, –COOH 
group and -OH group.The surface area and pore size of all catalysts were investigated by BET. C-
SO3H from rice straw showed the highest surface area (241.53 m2/g) and the pore size were 3.14 
nm. The catalyst activity of the C-SO3H from rice straw was evaluated using esterification of 
methanol with oleic acid. The molar ratio of oleic acid to methanol (1:9), the catalyst amount         
5 wt%, temperature reaction at 65oC for 4 hrs produced 88% of high conversion of methyl oleate 
(biodiesel). 
 

Keywords :  Heterogeneous catalyst; Biodiesel; Hydrolysis reaction; Carbonization reaction; 
 Sulfonation reaction; Esteriication
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1. บทนํา 
 ปจจุบันปริมาณการใชน้ํามันเชื้อเพลิงเพิ่ม
สูงขึ้นทุกป ทําใหทรัพยากรน้ํามันมีปริมาณลดลงอยาง
ตอเนื่องดังนั้นจึงไดมีการคิดคนพลังงานทดแทนเกิดขึ้น 
ไบโอดีเซลเปนทางเลือกหนึ่ง เนื่องจากไบโอดีเซลเปน
พลังงานทดแทนมีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้ํามันดีเซล 
สามารถใชทดแทนน้ํามันดีเซลไดโดยตรง ในปจจุบันมี
การพัฒนากระบวนการผลิตไบโอดีเซลเกิดขึ้นมากมาย 
เชน ชนิดของน้ํามัน ชนิดตัวเรงปฏิกิริยา เปนตน 
 ไบโอดีเซลผลิตไดจากปฏิกิริยาทรานเอสเทอ
ริฟเคชัน (transesterification) ระหวางไตรกลีเซอไรด

ในน้ํามันพืชหรือไขมันสัตวกับแอลกอฮอล (นิยมใชเมทา
นอล) ไดสารผลิตภัณฑที่เรียกวาอัลคิลเอสเทอร และกลี
เซอรอลเปนผลพลอยได กระบวนการผลิตไบโอดีเซล 
แสดงดังสมการในรูป 1 เนื่องจากในการเกิดปฏิกิริยา
ดังกลาวเกิดขึ้นไดชามาก จึงจําเปนตองใชตัวเร ง
ปฏิกิริยา โดยตัวเรงปฏิกิริยาที่นํามาใชสามารถใชไดทั้ง
กรดและเบส ในปจจุบันมีงานวิจัยมากมายไดพัฒนา
ตัวเรงปฏิกิริยาที่เปนของแข็งและของเหลว ทั้งชนิดกรด
และชนิดเบส [1]-[10] การเลือกใชชนิดของตัวเรง
ปฏิกิริยานั้นขึ้นอยูกับชนิดของน้ํามันที่เปนสารตั้งตนใน
การผลิตไบโอดีเซล  
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Figure 1. Transesterification of triglycerides [4] 

 
สําหรับในการแยกตัวเรงปฏิกิริยาเอกพันธ 

(homogeneous catalyst) ทั้งชนิดกรดและเบสนั้น 
พบวาการแยกตัวเรงปฏิกิริยาออกจากไบโอดีเซลทําได
คอนขางยาก เนื่องจากมีสถานะเดียวกัน และสามารถ
ใชตัวเรงชนิดดังกลาวไดเพียงครั้งเดียว จากสาเหตุนี้ทํา
ให เริ่ ม มี ก า ร ศึ ก ษ า ตั ว เร ง ป ฏิ กิ ริ ย า วิ วิ ธ พั น ธ 
(heterogeneous catalyst) ซึ่งมีขอดีในเรื่องของการ
แยก และการนํากลับมาใชงานซ้ําใหมได จึงทําใหผูวิจัย
มีความสนใจศึกษาและวิเคราะหผลของการใชตัวเรง
ปฏิกิริยาวิวิธพันธ สําหรับการผลิตไบโอดีเซลโดยเลือก
เตรียมตัวเรงปฏิกิริยาวิวิธพันธชนิดกรดที่ใชวัสดุรองรับ
เปนคารบอนที่เตรียมไดจากวัสดุชีวมวล ซึ่งเปนของ
เหลือทิ้งจากภาคการเกษตร ไดแก ฟางขาว ใบสับปะรด 
และ ซังขาวโพด โดยเซลลูโลสจากวัสดุชีวมวลตองผาน
การทําปฏิกิริยาไฮโดรไลซิสเพื่อทําใหโมเลกุลของชีว
มวลมีขนาดเล็กลง แลวจึงทําการเผา (carbonization) 
เพื่อใหไดคารบอนและนํามาทําปฏิกิริยาซัลโฟเนชัน 
(sulfonation)กับกรดซัลฟูริกเขมขนจะไดเปนตัวเรง

ปฏิกิริยาชนิด C-SO3H ซึ่งแสดงสมบัติความเปนกรด
เพื่อใชเปนตัวเรงปฏิกิริยาในการผลิตไบโอดีเซล 

 
2. วัสดุอุปกรณและวิธีการวิจัย  
2.1 การเตรียมตัวเรงปฏิกิริยา 
 วัสดุชีวมวลที่นํามาศึกษาในงานวิจัยนี้เปน
วัตถุดิบท่ีมีเสนใยเซลลูโลสเปนสวนประกอบไดแก  ฟาง
ขาว ซังขาวโพดและใบสับปะรด ซึ่งมีขั้นตอนวิธีการ
ทดลอง ดังนี ้
  2.1.1 ปฏิกิริยาไฮโดรไลซิส  

นําวัสดุชีวมวลใสขวดกนกลม เติมกรดซัลฟู
ริกเขมขน  38.40 กรัม และน้ํา 84.00 กรัม ใหความ
รอนที่ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 6 ชั่วโมง จากนั้น
นําไปกรองแบบสุญญากาศลางดวยน้ํา จนกวาจะเปน
กลาง ลางตอดวยน้ํารอนท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 
และนําไปอบที่อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เปนเวลา 8 
ชั่วโมง 
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 2.1.2 ปฏิกิริยาคารบอนไนเซชัน  
 นําวัสดุชีวมวลที่ผานการไฮโดรไลซิสแลว ใส
ครูซิ เบิล และนําไปเผาที่อุณหภูมิ  200, 250, 300, 
350, 400, 500 องศาเซลเซียส เปนเวลา 2 ชั่วโมง  
 2.1.3 ปฏิกิริยาซัลโฟเนชัน  

นําตัวอยางคารบอนที่เผาไดจากปฏิกิริยาคาร
บอไนเซชัน มาเติมกรดซัลฟูริกเขมขน 100 มิลลิลิตร 
ใหความรอนที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 
6, 9 และ 12 ชั่วโมง ตามลําดับจะไดตัวเรงปฏิกิริยา
วิวิธพันธชนิดกรด C-SO3H หาปริมาณกรดบนผิว
ของแข็ง C-SO3H ดวยเทคนิคการไทเทรตยอนกลับ 
(Back Titration) [11]-[13] 
   
2.2 การทดสอบสมบัติในการเรงปฏิกิริยาเอสเทอ-      
ริฟเคชันของ C-SO3H ที่เตรียมได  
 เตรียมกรดโอเลอิกที่อัตราสวนโดยโมลของ
กรดโอเลอิกตอเมทานอล 1:9 อุนที่อุณหภูมิ 65 องศา
เซลเซียส จากนั้นผสมตัวเร งปฏิกิ ริยาที่ เตรียมได           
(C-SO3H จ ากฟ างข าว ) ที่ ค ว าม เข ม ข น  5.0%wt           
(โดยน้ํ าหนั ก ของกรด โอ เลอิ ก ) ล งใน เมท านอล                
ใชระยะเวลาในการทําปฏิกิริยาที่ 1, 2, 3, 4, 5 และ 6 
ชั่วโมง จากนั้นทําการหยุดปฏิกิริยา กรองแยกตัวเรง
ปฏิกิริยาออก ลางน้ํามันไบโอดีเซลที่ไดเพื่อแยกเอา
แอลกอฮอลออก (หลอดทดลองดังกลาวตองแชใน
น้ําแข็ง) แลวปดหลอดทดลองดวยพาราฟลม แลวนําไป
แชตูเย็น เมื่อตองการนํามาวิเคราะหดูดชั้นของน้ํามัน
ออกมาแลวเติมโซเดียมซัลเฟต เพื่อเปนการดูดน้ําที่
เหลือ แลวนําไปหมุนเหวี่ยงที่ 2500 รอบตอนาที เปน
เวลา 20 นาที จากนั้นจึงนําไปวิเคราะหปริมาณเมทิล
เอสเทอรดวยเทคนิค 1H-NMR  
 2.2.1 การวิเคราะหปริมาณเมทิลเอสเทอร
ดวย 1H-NMR 
 ล ะ ล า ย ส า ร ตั ว อ ย า ง ใน ดิ ว เท อ ร โ ร
คลอโรฟอรม (CDCl3) แลวนําไปวิเคราะหปริมาณเมทิล
เอสเทอรดวย 1H NMR ในปฏิกิริยาทรานเอสเทอริฟเค
ชันของน้ํามันสบูดําเมื่อนํามาวิเคราะหดวย 1H NMR 
พบวามีพีคของเมทิลเอสเทอร ปรากฎที่ประมาณ 3.6 
ppm และพีคของ α-เมทิลีนที่ตําแหนง 2.3 ppm จะ
พบในทุกองคประกอบของน้ํามันทุกชนิด [14] เมื่อทํา

การอินทิเกรตดวยโปรแกรม mestre-c เพื่อหาพื้นที่
ของแตละพีคของ 1H NMR ที่เปนของเมทิลเอสเทอร
และ α-เมทิลลีน ตามความสัมพันธดังสมการ 1 จะ
ทราบถึงเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลงของเมทิลเอสเทอร 
(%conversion) 
 
    (1) 
 
เมื่อ    CME = การเปลี่ยนแปลงเปนเมทิลเอสเทอร 
         IME   = พื้นที่ใตพีคโปรตอนของเมทิลเอสเทอร        

 
        Iα-CH2= พื้นที่ใตพีคโปรตอนของกลุมเมทิลีน  
         2    = จํานวนโปรตอนของกลุมเมทิลีน      
         3    = จํานวนโปรตอนของเมทิลเอสเทอร  
 

2.3 การวิเคราะหคุณสมบัติของตัวเรงปฏิกิริยา 
 วิเคราะหหมูฟงกชันของตัวเรงปฏิกิริยาที่
เตรียมไดดวยเทคนิค FTIR โดยวิเคราะหในชวงเลขคล่ืน 
4000-600 cm-1 
 วิเคราะหพื้นท่ีผิวจําเพาะของวัสดุ และขนาด
รูพรุนบนผิวของตัวเรงปฏิกิริยาดวยเครื่อง Surface 
area and porosity analyzer (BET)  
 
3. ผลและวิจารณผลการทดลอง 
3.1 ผลการหาสภาวะที่เหมาะสมในการเตรียมตัวเรง
ปฏิกิริยา 
 ผลของอุณหภูมิท่ีใชในการทําคารบอไนเซชัน
ฟางขาวที่ศึกษาในชวง 200-500 องศาเซลเซียส เพื่อ
นํามาตรึงหมูซัลโฟ    นิกดวย ปฏิกิริยาซัลโฟเนชัน 
ปริมาณกรดท่ีผิวของตัวเรงปฏิกิริยา แสดงดังตารางที ่1 
จากผลการทดลองพบวาฟางขาวที่เผาที่อุณหภูมิ 350 
องศาเซลเซียส มีปริมาณกรดที่ผิวของตัวเรงปฏิกิริยาสูง
ที่ สุ ด  คือ  6.3002 มิ ลลิ โมลต อกรัมและเมื่ อ เผาที่
อุณหภูมิสูงกวา 350 องศาเซลเซียส ปริมาณกรดจะ
ลดลง เนื่องจากการเผาที่อุณหภูมิสูงจะทําใหเกิดแผน
โครงสรางมีการซอนทับกัน จึ งทําใหหมูซัลโฟนิก 
(SO3H) ติดไดนอยตรงบริ เวณขอบ สอดคลองกับ
งานวิจัยของซามูระและคณะ [15] ดังนั้นอุณหภูมิที่
เหมาะสมในการทําคารบอไนเซชันฟางขาวคือที่ 350 
องศาเซลเซียส 

2CH-

ME
ME

I3

I2
100C

α


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Table 1. Acid density of sulfonic carbon base 
catalyst derived from rice straw at different 
calcinations temperatures.a    

Calcination 
 (oC) 

Acid  density  
(mmol/g) 

200 3.5100 
250 4.6763 
300 5.1222 
350 6.3002 
400 0.9220 

500 0.3578 
aHydrolysis at 100 oC, and sulfonation at 100 oC for 6 hr. 
 

 สําหรับผลของระยะเวลาในการทําปฏิกิริยา
ซัลโฟเนชัน ที่ 6 ,9 และ 12 ชั่วโมง พบวาปริมาณของ
กรดในตั วอย างเท ากับ  6.3002, 10.1019, 9.2635 
มิลลิโมลตอกรัม ตามลําดับ จากผลการทดลองพบวา
เมื่อระยะเวลาในการทําปฏิกิริยาเพิ่มขึ้นปริมาณกรดบน
ตัวเรงปฏิกิริยาจะเพิ่มมากขึ้นดวย แตที่ระยะเวลา 12 
ชั่วโมง ปริมาณกรดลดลงเล็กนอยเนื่องจากอาจเกิดหมู 
–OH O= เกิดขึ้น  [16] สอดคลองกันผลการทดลอง
ดวยเทคนิค FTIR ดังนั้นระยะเวลาในการทําปฏิกิริยา
ซัลโฟเนชันที่เหมาะสมคือ 9 ชั่วโมง  
 
Table 2. Acid density and properties of sulfoic 
carbon catalyst.a 

catalyst 
SO3H 

(mmol/g) 

Surface 
area 

(m2/g) 

Pore size 
 (nm) 

rice straw 10.1019 241.53 3.14 
corn cob 7.0045 31.10 < 1 
Pineapple 

leaf 
6.3359 230.10 4.11 

aSulfonation of catalysts with sulfuric acid, Carbonization at 
350 oC at 9 hr 

  

 จากการเปรียบเทียบปริมาณกรดของตัวเรง
ปฏิกิริยาที่ไดจากการตรึงหมูกรดซัลโฟนิกบนคารบอนที่

ไดจากชีวมวลทั้ง 3 ชนิด คือ ฟางขาว, ซังขาวโพด และ
ใบสับปะรด ผลการทดลองแสดงดังตารางที ่2 คารบอน
ที่ไดจากฟางขาวเมื่อนํามาตรึงหมูซัลโฟนิก จะมีปริมาณ
กรดบนพื้ นผิวสู งที่ สุ ด  เท ากับ  10.1019 มิลลิ โมล             
ตอกรัม ซึ่ งผลที่ ไดสอดคลองกับผลของพื้นที่ผิวที่
วิเคราะหไดแสดงดังตารางที่ 2 ที่พบวาพื้นที่ผิวจําเพาะ 
ของคารบอนที่ไดจากฟางขาว มีพื้นที่ผิวจําเพาะมาก
ที่สุด 241.53 ตารางเมตรตอกรัม เนื่องจากฟางขาว
หลังจากทําปฏิกิริยาคารบอไนเซชัน คารบอนที่ไดมี
ลักษณะสีดํา ละเอียดมาก และเกิดเปน แผนโพลีไซคลิก 
อะโรมาติกคารบอนที่มีขนาดเล็ก ที่มีพื้นที่ผิวจําเพาะสูง
ทําใหสามารถตรึงหมู ซัลโฟนิกบนตัวเรงปฏิกิริยาได        
มากที่สุด [15] 

 
3.2 การวิเคราะหหมูฟงกชันของตัวเรงปฏิกิริยาดวย
เทคนิค FT-IR      

จากการยืนยันผลการตรึงหมูกรดซัลโฟนิก 
บนคารบอนที่ ได จากฟางข าว  ซั งข าวโพด และ               
ใบสับปะรด แสดงดังรูป 2 (A), (B) และ (C) ซึ่งพบหมู
ฟ งกชันของ O=S=O ที่ตําแหนง 1713 cm -1 และ 
1040 cm-1 ซึ่งซอนทับกับหมู C=O ของหมู –COOH 
แตอยางไรก็ตามจะพบพีคที่ 1217 cm-1 มีความกวาง
พีคมากขึ้นซึ่งเปนผลหมูของ -SO3H ผลที่ไดสอดคลอง
กับงานวิจัยของ กะระกล และคณะ [17]-[19] และยัง
พบพีคที่ เลขคลื่นในชวง 3000-3600 cm-1 เปนหมู
ฟ ง ก ชั น ข อ ง  -OH stretching แ ล ะ  C=C ข อ ง                
โพลีอะโรมาติก ที่ประมาณ 1634 และ 1390 cm-1 
นอกจากนี้ยั งพบพีคของ aliphatic CH stretching 
ในชวง 2900-2950 cm-1 ซึ่งสัญญาณที่ปรากฏนั้นเปน
ลักษณะของเสนใยโดยทั่วไป และในชวง 2000-2800 
cm-1 สัญญาณมีความกวางมาก พีคเกิดจากการคูควบ
ขอ งความถี่  (Fermi resonance)  หมู  –OH O= ที่
เชื่อมตอกันดวยพันธะไฮโดรเจนสอดคลองกับงานวิจัย 
ฮาระ และ บอสซินี่ [16]-[20] 
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Figure 2. FT-IR patterns of heterogeneous acid catalysts. 

(A) rice straw (B) corn cob (C) pineapple leaf 
 

3.3 ผลการทดสอบคุณสมบัติในการเรงปฏิกิริยา       
เอสเทอริฟเคชันของ C-SO3H ที่เตรียมได 
 งานวิ จั ยนี้ ได ทดสอบคุณ สมบั ติ ขอ ง              
C-SO3H ที่เตรียมไดจากฟางขาวในการเรงปฏิกิริยา
เอสเทอริฟ เคชันกรดโอเลอิกกับเมทานอล โดย
ติดตามปริมาณของเมทิลโอเลเอท (ไบโอดีเซล)           
ที่เกิดขึ้นดวยเทคนิคนิวเคลียร แมกเนติกเรโซแนนซ 
สเปกโตรสโคป (NMR) โดยใชอัตราสวนโดยโมลของ
กรดโอเลอิก ตอ เมทานอล (1:9) ที่อุณหภูมิ  65 
องศาเซลเซียส เปนเวลา 1-7 ชั่วโมง ใชปริมาณ
ตัวเรงปฏิกิริยา 5%wt (โดยน้ําหนักของกรดโอเลอิก) 
กลไกการเกิดปฏิกิริยาดังรูป 3 โดยโปรตอนของ
ตัวเรงปฏิกิริยาเขาทําปฏิกิริยากับหมูคารบอนิล 
(Carbonyl) ของกรดไขมัน จากนั้นเมทานอลเขาทํา
ปฏิกิริยาตรงหมูคารบอเนียม ไอออน (carbonium 
ion) ทําใหเกิดสารตัวกลาง (Intermediate) ขั้นตอน
สุ ดท าย โป รตอนของตั ว เร งป ฏิ กิ ริ ย า เกิ ด การ             

หลุดออกไป ไดผลิตภัณฑเมทิลเอทเทอร (ไบโอดีเซล) 
ผลการทดลองดังรูป 4 พบวา เมื่อระยะในการทํา
ปฏิกิริยาเพิ่มขึ้นปริมาณเมทิลโอเลเอทก็จะเพิ่มขึ้น 
และสามารถเปลี่ยนเปนเมทิลโอเลเอทหรือไบโอดีเซล 
ไดถึง 80 เปอรเซ็นต ในระยะเวลา 4 ชัว่โมง  
 

 
Figure 3. Solid acid-catalyzed reaction 

mechanism of esterification [21]
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Figure 4. Esterification of oleic acid with methanol (1:9) molar of methanol to oleic acid,  

5%wt C-SO3H (rice straw), 65 0C  
 

4. สรุปและเสนอแนะ 
 งานวิจัยน้ีสามารถเตรียมตัวเรงปฏิกิริยาวิวิธ
พันธชนิดกรดจากฟางขาว ซังขาวโพด และใบสับปะรด 
ท่ีผานปฏิกิริยา 3 ขั้นตอน คือ ปฏิกิริยาไฮโดรไลซิส 
ปฏิกิริยาคารบอไนเซชัน และ ปฏิกิริยาซัลโฟเนชัน       
จากผลการทดลองพบวาคารบอนจากฟางขาวมีปริมาณ
กรดหรือหมู ซัล โฟ นิกตรึง ท่ี ผิ ว สูง ท่ี สุด ซ่ึ งมีความ
สอดคลองกับพ้ืนท่ีผิวจําเพาะและขนาดรูพรุน และจาก
การยืนยันการตรึงหมูซัลโฟนิก (SO3H) บนคารบอนท่ี
เตรียมไดจาก ฟางขาว ซังขาวโพด และใบสับปะรด 
พบวาตัวเรงปฏิกิริยาท้ัง 3 ชนิด ปรากฏหมู -SO3H,-
COOH และ -OH บนผิวของตัวเรงปฏิกิริยา และจาก
การศึกษาสมบัติการเรงปฏิกิริยาเอสเทอริฟเคชันของ 
C-SO3H จากฟางข าว อัตราสวนโดยโมลของกรด       
โอเลอิก ตอ เมทานอล (1:9) ท่ีอุณหภู มิ  65 องศา
เซลเซียส เปนเวลา 4 ชั่วโมง พบวาตัวเรงปฏิกิริยา
ดังกลาวสามารถเปล่ียนกรดโอเลอิกเปนเมทิลโอเลเอท 
(ไบโอดี เซล) ไดมากกวา 80 เปอรเซ็นต  ซ่ึงตัวเรง
ปฏิกิริยาท่ีเตรียมไดเปนวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตรทํา
ใหสามารถลดตนทุนในการผลิตไบโอดีเซลได และมี
ความนาสนใจท่ีในการนําตัวเรงปฏิกิริยากลับมาใชซํ้าใน
การผลิตไบโอดีเซลตอไปได 
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